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Zasuwa no¿owa Knife gate valve Messer  keilschieber

Dane techniczne:

Materia³:

Zastosowanie:

Monta¿:

Technical data: Technische Daten:

Materials: Materialen:

Application: Anwendung:

Assembly: Aufstellung:

*- for special order *- für Special Bestellung*- na specjalne zamówienie

Maksymalne ciœnienie robocze:
DN50 - 250 1,0 MPa
DN300  450 0,7 Mpa
DN500  600 0,4 Mpa
Maksymalna temperatura:
NBR 80 C, EPDM 110 C

Wykonanie: 
trzpieñ wznosz¹cy lub niewznosz¹cy
trzpieñ wznosz¹cy z napêdem AUMA

Maximum working pressures:
DN50 - 250 1,0 MPa
DN300  450 0,7 Mpa
DN500  600 0,4 Mpa
Maximum working temperatures:
NBR 80 C, EPDM 110 C

Execution:
Rising or non-rising spindle
Rising spindle with AUMA drive

Maximum Arbaitdrück:
DN50 - 250 1,0 MPa
DN300  450 0,7 Mpa
DN500  600 0,4 Mpa
Maximum Arbaittemperature:
NBR 80 C, EPDM 110 C

Ausführung:
Erheben oder Nicht-Erheben Spindel
Erheben Spindel mit AUMA Antrib

Korpus  ¿eliwo szare GG25
Tarcza  stal nierdzewna 304
Trzpieñ  stal nierdzewna
Uszczelnienie  NBR
Malowanie: 
farba epoksydowa o gruboœci warstwy
200 mikronów , kolor zielony

Body  gray cast iron GG25
Disc  stainless steal 304
Steam - stainless steel 
Gasket  NBR
Paint: 
epoxide paint of 200 microns thickness, 
green color

Gehäuse  Grauguß GG25
Disk  Niro-Stahl 304
Spindel - Niro-Stahl  
Dichtung  NBR
Bedeckung: 
Epoxyemalie; Schichtdicke 200mm, 
grüne Farbe

Do p³ynnych i suchych mediów, 
  - Œcieki
  - Woda pitna, woda przemys³owa
  - Przemys³ chemiczny
  - Przemys³ papierniczy

For fluid and powder medium
  - water treatment
  - potable water, waste water
  - chemical industry
  - pulp industry

Für fluid und locker Medium
  - Abwasser
  - Trinkwasser, Industrialwasser
  - Chemischeindustrialen
  - Papierindustrialen

Zasuwa mo¿e byæ montowana 
w dowolnej pozycji, jednak¿e 
zaleca siê pozycjê od poziomej 
do pionowej (wg rysunku na str. 2).

The valve can be assembled in any 
position however, we recommended 
vertical and horizontal position 
( as drawings on page 2 )

Aufstellung im beliebig Position. 
Aber Wir empfehlen verticale und horizontale 
Position ( wie Zeichnung auf Seite 2 )
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Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobów. 

Fabryka Armatur JAFAR SA
ul. Kadyiego 12; 38-200 Jas³o 
www.jafar.com.pl

telefon: +48 13 442 96 11
              +48 13 442 90 41
       fax: +48 13 442 96 12

jafar@jafar.com.pl
marketing
     export

@jafar.com.pl
@jafar.com.pl

Sposób zamawiania, Order procedure:   
Nr wyrobu/ , DN, Wykonanie/Execute
Przyk³ad, Example: 
2004 DN80 with AUMA electric drive standard      

Valve No


