® FABRYKA ARMATUR

JAFAR  sa

Maksymalne ci$nienie robocze:
DN50 - 250 1,0 MPa

DN300 450 0,7 Mpa

DN500 600 0,4 Mpa
Maksymalna temperatura:
NBR 80 C, EPDM 110 C

Wykonanie:
trzpien wznoszacy lub niewznoszacy
trzpien wznoszacy z napedem AUMA

Korpus zeliwo szare GG25

Tarcza stal nierdzewna 304

Trzpien stal nierdzewna
Uszczelnienie NBR

Malowanie:

farba epoksydowa o grubosci warstwy
200 mikrondéw , kolor zielony

Do ptynnych i suchych mediéw,
- Scieki
- Woda pitna, woda przemystowa
- Przemyst chemiczny
- Przemyst papierniczy

Zasuwa moze by¢ montowana

w dowolnej pozycji, jednakze
zaleca sie pozycje od poziomej

do pionowej (wg rysunku na str. 2).

Maximum working pressures:
DNS50 - 250 1,0 MPa

DN300 450 0,7 Mpa

DN500 600 0,4 Mpa

Maximum working temperatures:
NBR 80 C, EPDM 110 C

Execution:
Rising or non-rising spindle
Rising spindle with AUMA drive

Body gray cast iron GG25

Disc stainless steal 304

Steam - stainless steel

Gasket NBR

Paint:

epoxide paint of 200 microns thickness,
green color

For fluid and powder medium
- water treatment
- potable water, waste water
- chemical industry
- pulp industry

The valve can be assembled in any
position however, we recommended
vertical and horizontal position

( as drawings on page 2 )

Maximum Arbaitdriick:

DN50 - 250 1,0 MPa

DN300 450 0,7 Mpa

DN500 600 0,4 Mpa
Maximum Arbaittemperature:
NBR 80 C, EPDM 110 C

Ausflihrung:
Erheben oder Nicht-Erheben Spindel
Erheben Spindel mit AUMA Antrib

Gehause GrauguRl GG25

Disk Niro-Stahl 304

Spindel - Niro-Stahl

Dichtung NBR

Bedeckung:

Epoxyemalie; Schichtdicke 200 m,
griine Farbe

Fir fluid und locker Medium
- Abwasser
- Trinky , Industrial
- Chemischeindustrialen
- Papierindustrialen

Aufstellung im beliebig Position.
Aber Wir empfehlen verticale und horizontale
Position ( wie Zeichnung auf Seite 2 )

*- na specjalne zamoéwienie
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*- for special order

*- fir Special Bestellung
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\ 11 Na. Czeht, Part, Tell Material, Material
|
3 Hompus 2elwo szare EMN-GJL-250 PN-EN 1561:2000
Body stal nierdzewna TH1BMST PN-EN 10088-1 1968
2 m;:eal Sznur bawebriany uszcelniajacy
Mz . ;
3 Knifs Stal XECMITIE-10 PN-EN 10085-1,1998
4 ;'fﬁ: Stal X20Cr13 PN-EN 1008811998
5 Kolumna Stal 124 PN-BH-84023.05
Tube relwo steroidalne EN-GIS-400-15 PN-EN 15632000
6 S::j:p::"""i Stal 12X PN-BYH-B4023.05
7 :l,'ﬂ‘h:f“a Guma EPOMNBR PN-S2/1C-01604.01
Nakretka trzoienia .
B Spindle nut mosigdz PMN-EN 1582 2002
] g‘::':;iim““‘" Stal PN-84/M.82315
s 1o [ErmmmCE Stal nlerdzewna PN-TEM-6002
7 — Ereasar
. é 1" Fapturey Polipropylen
¢ \< ’r///; Cap Peolypropylens
4
oy o { 12 [ Stal R4S PN-89/ H-84023.07
- H Ao recane e :
_ E 3 13 | and whas zelwo szare EN-GJL-250 PH-EN 15612000
B . I ff: [ coomiou, Siumin AISi PN-EN 1706:2001
P / — 15 Clamping plate
Uszczela, =
® 15 Guma EPOMMER PN-S21C-01604.01
[ ’Xn 1 6 Gaskel
g |7 erSsciet ZSbeTpIecTAACY.  |ow veriTiB-10 PN-EN 10088-1:1998
- A Stopper ring
Sposo6b zamawiania, Order procedure: Piericied O-Ring, i
Nr wyrobu/Valve No, DN, Wykonanie/Execute L Seal 0-Ring s EFDUMER: Prrar-Aieda 0]
Przyktad, Example:
2004 DN80 with AUMA electric drive standard
Masa
Rod Liczb
DN | TYP  Prylczl/ e omretiw OM | K 1xn A B | D | H | Dk  Weight
napedu keolnierz szer. 14
[mm] [mm] n [mm] [ka]
50 14 50 125 18x4 a0 283 248 B8
B3 SA 071 F7 17 B5 145 18x4 308 83 388 200 10
80 (FT) Tr 20xd LH 21 80 160 18x8 333 413 11
100 26 100 180 18x8 50 378 488 12
125 32 125 210 18x8 423 83 564 550 17
150 " 39 150 240 22x8 60 474 B35 21
200 ﬁ}g& F7/F10 41 | 200 | 295 | 22:8 593 809 38
250 Tr25x5 LH 51 250 350 22x12 70 B85 108 846 310 52
300 61 300 400 22%12 792 1118 63
350 | SA 10.1 . 59 350 460 | 22x186 | 96 800 1282 115
400 (F10) 68 400 515 | 28x16 | 100 g7a 1441 145
450 Tr35x6 LH 76 450 565 28x20 106 1105 290 1587 500 186
500 S?F:II:}-I F14 B4 500 620 28x20 110 1215 1809 221
600 102 &00 725 3Mx20 1418 2080 265

Ze wzgledu na ciagty rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobow.
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